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Potér s piskem a hydraulickym
pojivem tradi¢niho typu
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Popis vyrobku

Sucha predmichana smés na bazi
vybranych inertnich material( s vhodnou
granulometrickou kfivkou od 0 do 3 mm,
hydraulického pojiva (davkovani 250 kg/
m?) a specifickych pfisad.

Baleni a skladovani

SF 300 se dodava nebaleny v cisternach
po 22 m® a v pytlich na paleté, ovinutych
folii.

Skladujte na chladném a suchém misté,
bez pravanu. Obal udrzujte neposkoze-
ny. Spotfebujte do data uvedeného na
pytli.

Pfiprava podkladl a zptsob nana-
Seni

Podklady pro nanaseni potéru SF 300
musi byt zbavené prachu, vykvétu soli,
olejl a tukl. Pfed zatatkem kladeni
potéru zkontrolujte vihkost podkladu,
aby se neomezilo pfirozené schnuti
podkladu. Potér SF 300 se mize michat
v michacce na beton (pfi davkach v pyt-
lich) nebo pomoci $nekového misice (pfi
dodavkach cisternou) az do konzistence
vlhké hliny.

Takto pfipraveny material se rovhomér-
né nenese, pak se po zhutnéni vyrovna
lati a kone¢na Uprava se provede ru¢né
hladitkem nebo strojem s rotujicim
kotoucem.

Oblasti pouziti

SF 300 je potér vhodny na pfipravu
vnitfnich a venkovnich podkladt pro
podlahové dlazdice, koberce, parkety,
linolea atd.

Shrnuti

Vnitfni a venkovni podklady se pfipravi
pomoci potéru s piskem a hydraulic-
kym pojivem tradi¢niho typu SF 300

od firmy Fornaci Calce Grigolin, suché
pfedmichané smési na bazi vybranych
inertnich material(, hydraulickych pojiv a
specifickych pfisad pro zlep$eni zpraco-
vatelnosti; neni zapotfebi pfidavat zadné
dalSi inertni materialy, pojiva ani pfisady;
micha se pouze s vodou do dosazeni
konzistence vlhké hliny.

Technické udaje podle normy UNI EN 13813

Klasifikace
Specificka hmotnost
Zrnitost

Doba pouzitelnosti
Voda ve hmoté

Minimalni nanasena sila vrstvy
Spotreba

Chovani v ohni

Mech. odolnost v ohybu po 28 dnech
Mech. odolnost v tlaku po 28 dnech

CT-C20-F5
1800 kg/m®

3 mm

1h

Do konzistence vihké hliny (asi
8%)

4 cm

20 kg/m?na 1 cm
tfida A1 FL

5 N/mm?2 (F5)

20 N/mm?(C20)

Upozornéni

Vyrobek SF 300 nemichejte s jinymi hmotami. Zamezte silnym tepelnym vykyvim

béhem tuhnuti.

Chrarite pred mrazem a rychlym schnutim. Doporucujeme nepouzivat SF 300 pfi
teplotach pod +5°C a nad +30°C. Nenanasejte na zmrzlé podklady.

www.fornacigrigolin.it

csun 350007 info@fornacigrigolin.it

Grigolin

evoluzioni costruttive
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