koncna obdelava,
izravnava

Fina suha malta na apneni osnovi
za notranje povrsine

Opis izdelka

Subhi pripravljeni izdelek na osnovi izbra-
nega agregata, hidratiziranega apna in
posebnih dodatkov.

Dobava in skladiSéenje

FG 05 se dobavi v vre¢ah na paletah,
ovitih s toplotno varjeno folijo. Hranite
na hladnem in suhem kraju na varnem
pred vetrom. Pazite, da ostane emba-
laza neposkodovana. Porabite do roka
trajanja, navedenega na vreci.

-
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Priprava podlag in nacini nanosa
Povrsine morajo biti izravnane, ena-
komerne in vlazne. Pred nanosom
odstranite morebitni prah, ki je posledica
»strganja« oziroma glajenja. Pri nanosu
najprej preverite, da je podlaga vlazna,
sicer jo navlazite. Pripravite zmes iz
priblizno 43 | vode na 100 kg suhega
izdelka. Premes$ajte, vendar pazite, da

v izdelek ne pride prevec¢ zraka. Tako
pripravljena zmes naj pociva priblizno 15
minut. Nanesite s kovinsko lopatico v
dveh ali ve¢ nanosih in zamenjajte smer
nanosa. Tako nanesen material se lahko
dokonc¢a s plasti¢no gladilko, da dobite
tako imenovano stisnjeno kon¢no obde-
lavo ali pa lahko skonc¢ate z gladilko z
gobo, ki jo po potrebi navlazite, da dobi-
te povrsino brez spojev in prekrivanj. Ce
nanasate izdelek na posusen omet, zme-
Sajte s PRG 10, razred¢enim v razmerju
1:10 ali ga nanesite na osnovni omet.

Moznosti uporabe
FG 05 se lahko uporabi za konéno ob-

delavo notranjih povrsin ¢ez grobi omet
(na primer nase IG 14, 1G 28, FG 12 itd.)
s tehniko »sveze na sveze«. FG 05 se
ne nanasa na mavcéne podlage, barvane
podlage oziroma podlage, ki niso dovolj
trdne in se krus$ijo. Ne nanaSajte na be-
ton in podlage z nepravilnostmi, ve&jimi
od 3-4 mm. Ne uporabljajte na povsem
posusenih ometih.

Lastnosti

Notranji ometi za obdelavo morajo biti
enakomerni in povsem ravni. Tako pri-
pravljene povrsine lahko dokoncate za
bivalno rabo s fino suho malto za notra-
nje povrsine FG 05 izdelovalca Fornaci
Calce Grigolin. To je suha pripravljena
mesanica na osnovi izbranega agregata,
zraénega veziva in posebnih dodatkov
za boljSo obdelavo in oprijem. Material
ro¢no nanasate s kovinsko lopatico v
dveh plasteh, pri c¢emer krizate smer
nanosa, dokler ne dosezete debeline
najve¢ 3 mm oziroma znasa poraba 2-3
kg/m2. Zgladite z gladilko z gobo.

Tehnic¢ni podatki v skladu s standardom UNI EN 998-1

Gostota

Najvedji premer

Plasti¢no krcenje pri standardni toploti in viagi

Voda v zmesi
Teoreti¢na poraba
Najvecja debelina nanosa

Mehanska upogibna trdnost po 28 dneh
Tla¢na mehanska trdnost po 28 dneh (katego-

rija CS 1)

Odpornost na difuzijo vodne pare p
Oprijem na opeéno podlago

Vrsta loma (FP)

Vodovpojnost

Ognjevarnost

Toplotna prevodnost A

1.000 kg/m?® dolo¢ena v prostem
padu

< 0,8 mm

ni prisotno

priblizno 43%

2-3 kg/m? za debelino 3 mm
3 mm

0,8 N/mm?

1,1 N/mm?

5)

0,4 N/mm?

A

Wo

razred A1l

0,36 W/mK (vrednost po tabeli)

Opozorila

FG 05 ne mesSajte z drugimi snovmi. Pazite, da v fazi oprijema ne pride do vecjih
temperaturnih nihanj. 1zdelek morate zas¢ititi pred zmrzaljo in hitrim suSenjem (ve-
trom oziroma direktno son¢no svetlobo). Odsvetujemo uporabo FG 05 pri tempera-
turah pod + 5°C in nad + 30°C. FG 05 ne smete prekriti s slabo zra€nimi premazi ali
barvami, saj ti preprecujejo karbonatizacijo in morebitno izhlapevanje preostale vliage
iz podlage, zaradi ¢esar kasneje prihaja do odstopanja in napihovanja v sloju zaklju¢-

ne obdelave.

www.fornacigrigolin.it
info@fornacigrigolin.it

@& Grigolin
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